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HOLTTESTEK TAROLASA

A hamvasztélizem adminisztrator munkatarsa a Halottvizsgalati Bizonyitvany alapjan azonositja az elhunytat. Ezt a miiveletet
kiléndsen nagy gonddal és odafigyeléssel végzi el a halott &tvevije, mivel az esetleges adatok eltérése esetén az elhunyt
atvételét és krematdriumba tortén6 befogadasat megtagadja a halottszallitast végz6tdl. A krematoriumba befogadott elhunyt
egy egyedi azonositd sorszamot kap, amely végigkiséri az elhunyt Utjat a halotthamvasztoban. Ez az (gynevezett hamvasztasi
sorszam. A hamvasztdsi sorszam megtaldlhato egy éghetetlen anyagbdl késziilt azonositd lapkan, melyet az elhunyt mellé, a
koporsé fejrészébe helyeznek el. Az atvett elhunytat a hamvasztd-mester — aki ettél a pillanattol felelés az elhunytért - vagy a
tetemh(itébe helyezi el, vagy azonnal a hamvasztd kemencéhez szallitjia. Az atvett halottat hamvasztasig hiiteni kell.

HAMVASZTAS FOLYAMATA

Az els6 hamvasztast megel6zGen a kemencét fel kell fiiteni. A 3-4 6rét igénybe vev6 felf(itési folyamatot a hamvasztd-mester
inditja el. A bekezel villa (azon eszkdz, amely segitségével a koporsét a kemencébe helyezik) segitségével a koporsét a felnyilt
ajton keresztill betoljak az égéstéroe és leengedik a kemence padlozatara, a villa részt kihlzzak, és a kemence ajtaja
lezarddik. Az ajtd bezarodasa utan a hamvasztasi folyamat automatikusan megkezdddik és a behelyezett test hamvadni kezd.
A szamitogép programja érzékelok segitségével szabalyozza az égéstérbe juttatandd levegé mennyiségét, a minél tokéletesebb
— megkoézelitbleg 60 percet igénybe vevl - égési folyamat érdekében, valamint szabalyozza a kemence belsé hémérsékletét,
amely 1000-1100 Celsius fok lehet maximalisan. A hamvasztas akkor nevezhetd tokéletesnek, ha valamennyi szerves anyag
elhamvadt, és csak az izzd csontvaz maradt vissza a hamvasztd kemence padozatan.

HAMVAK URNABA HELYEZESE

Az edénybdl kiveszik az azonositd lapkat, melyet azonnal az elhunyt nevére méar kidllitott urnabetétbe helyeznek. Az urnabetét
fedelének bels6 oldaldra és az urnabetét killso oldaléra cimkét helyeznek a hamvasztas megkezdése utan, amely tartalmazza
az zem székhelye szerinti teleplilés nevét, az elhalt nevét, sziiletési és haldlozasi datumat, a hamvasztasi sorszamot és az
elhamvasztas id6pontjat. Az 6riéedényt a csont6ri6 malomba helyezik és a csontokat hamuva 6rlik, amelyet bele helyeznek az
el6készitett urnabetétbe, majd réforrasztjak annak tetejét, igy Iétre hozva a légmentes zarodast. A keletkezett hamvakat a
hamu drtartalmaval megegyez, de legalabb 3 liter (irtartalmu urnabetétbe kell elhelyezni.
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UZEMI BEJARAT - DISZKRETEN A TEREPSZINT ALA ERKEZIK MEG A HALOTTAS AUTO
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